
- 1 - 

目    录 

1．产品用途 ......................................................................... - 2 - 

2．结构形式 ........................................................................ - 2 - 

3．使用方法 ........................................................................ - 2 - 

4．性能特点 ........................................................................ - 6 - 

5．技术指标 ........................................................................ - 7 - 

6．开箱安装 ........................................................................ - 8 - 

7．维护保养 ....................................................................... - 11 - 

 

 

 

 

 

 



上海弘测仪器科技有限公司                           精密多齿分度台 使用说明书 

- 2 - 

1．产品用途 

多齿分度台是检测角度的精密仪器，它既可作为角度基准用于测量，又

可作为分度装置用于精密加工。它与光电自准直仪配合使用，可检测基数为

360°/n（n 为齿数）的各种多面棱体、角度块规、光学棱镜等高精度角度器

件。作为分度装置用于加工时，可在普通铣、镗、磨等机床上加工角度要求

很高的精密零件（如：孔位、垂直面、平行面等）。多齿分度台的细分和组合

差动还可进行高精度的任意角度测量。 

本产品具有分度精度、重复精度、自动定心精度高，结构简单，操作方

便等特点。它适用于科研、计量部门的试验，仪器及机械制造业的计量、检

测和加工之用。 

 

2．结构形式 

分度台主要有一对多齿盘和升降、锁紧机构组成。 

多齿盘是一对直径、齿数、齿形等完全相同的平面向心齿轮，它的每一

个齿的形状、精度、节距等几乎完全相等，在上、下两齿盘的相互啮合中，

由于齿的啮合平均效应作用，使其获得极高的分度精度。 

升降、锁紧机构是由偏心装置组成，它主要保证上齿盘平稳升降和旋转，

并使上、下齿盘在啮合时获得恒定的轴向正压力，使上、下齿盘紧密啮合。 

 

3．使用方法 

多齿分度台系列有立式多齿分度台、细分多齿分度台、立卧两用式多齿

http://www.honc17.com/category.php?id=45
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分度台。立卧两用式多齿分度台可在台面水平、垂直或倾斜状态下使用，其

余多齿分度台均应保持台面在水平状态使用。 

细分多齿分度台是在 720 齿立式多齿分度台基础上，加上细分机构而成

的。 

1、立式、立卧两用式多齿分度台使用方法 

多齿分度台使用前应小心地将多齿分度台安放在平台上，将台面清洗干

净，手柄顺时针旋转 180°到定位点（手柄位置处于水平），由于偏心轴作用，

此时上齿盘被抬起，上、下齿盘脱开，然后转动上齿盘，到指标线对准刻度

环零位，将手柄逆时针旋转 180°到定位点，此时上、下齿盘重新啮合，多齿

分度台起始位置为零；然后以同样操作方法将上齿盘转到下一测量位置，此

时指标线对准的刻度环上的角度值，即为被测角度值。由于多齿分度台在脱

开啮合位置时，台面处于活动状态，没有定位精度，因此，在使用过程中，

只有齿盘处于啮合位置才能进行测量、读数。 

 

图 1  立式多齿分度台 
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1、上齿盘       2、刻度环       3、下齿盘       4、手柄 

 

图 2  立卧两用多齿分度台卧式状态 

1、角板     2、上齿盘     3、刻度环     4、下齿盘    5、手柄 

 

图 3  细分多齿分度台外形图 
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2、细分多齿分度台使用方法 

2.1 细分多齿分度台应放置在水平平板上使用，不得倾斜使用。 

2.2 细分多齿分度台使用是先旋转多齿分度台到所需整度数，然后再旋转

至所需度数的分、秒位置。它的读数是先在多齿分度台刻度环上读整度数，

如图 4 示列，21°4′8.2″在齿盘刻度环读 21°（左下图），再在细分鼓轮（左上

图）固定读数套筒（右边横线）上读 4′，在活动读数套筒（左边竖线）上读

8.2″。由于细分多齿分度台的齿盘是 720 齿，刻度环上每一刻度表示 0.5°（即

30′），当多齿分度台刻度环上的读数是 xx.5°时，则齿盘读数去掉.5°，在固定

读数套上的读数应加上 30′如示例 20°34′8.2″，在多齿分度台刻度环读 21.5°时，

把 0.5°变成 30′即 20°30′，再在细分鼓轮上读 4′8.2″，两者相加即 20°34′8.2″；

细分鼓轮的活动读数套筒最小刻度值为 0.1″，一圈为 30″，角秒的读数方法同

千分尺，如示例 20°34′38.2″，在多齿分度台刻度环读 21°30′，在细分鼓轮的

固定读数套筒上，横线上半部分每格 1′，下半部分相应在每格中间刻线，即

为 30″，该例中活动读数套筒超过 4′刻线 1 圈，所以角秒读数要加 30″即成

38.2″，再加整度数部分，得到读数 20°34′8.2″。 

2.3 为减少测量误差，消除死程，细分鼓轮应顺时针方向(即读数减小方

向或丝杆旋进方向)单方向对线，如旋过头，应退回十来秒再顺时针对线。 

多齿分度台的整度部分可任意方向旋转对线,不受此约束。 

2.4 使用一段时间发现细分鼓轮（微分筒）转动不灵活时, 可取下细分多

齿分度台标牌上四个螺钉，即出现加油孔，加入数滴仪表油，再装上标牌，

并将细分鼓轮来回旋转一遍,使油膜均匀。 
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2.5 每天使用前应将细分鼓轮从 0～30′来回旋转一遍,以保证楔块接触面

的润滑。 

 

图 4  细分多齿分度台读数示例图 

 

4．性能特点 

1、分度精度高，重复精度高，定性精度高； 

2、结构简单，操作方便； 

3、利用了多齿的啮合平均效应，降低误差，保证精度； 

4、多种规格可供选择，适用场合范围更广，立卧两用式多齿分度台可在

台面水平、垂直或倾斜状态下使用； 

5、为适合相应检测功能，刻度圈有明确分度标示； 
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6、差动多齿分度台分度更高，细分多齿分度台可实现任意角度测量。程

控多齿分度台可实现自动测量； 

 

5．技术指标 
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附注： 

1、391 齿分度台是为检测 17 面及 23 面棱体而设计的，其分度值是以刻

度环上的色点来表示，因此刻度环上的红点代表圆周 23 等分，绿点为 17 等

分。 

2、552 齿分度台是为检测经纬仪“一测回水平方向标准偏差”、“水平度

盘直径全误差”等而设计的，它将圆周分成 23 和 24 等分，以满足检测要求，

其刻度环上之红、绿点也分别表示 23 或 24 等分。 

 

6．开箱安装 

1、对于在弘测公司新购置的立式多齿分度台，首先应将下齿盘底面之锁

紧螺钉（图 5）取下，然后安置于基座（平板）上即可使用。 

 

图 5 多齿分度台底面图 
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图 6 391G 多齿分度台外形图 

若分度台需长途搬运时，应先将分度台上、下齿盘处于啮合位置，然后

将限位螺钉旋紧，使手柄处于固紧状态后装箱。 

2、对于新购置的 FDT-391G 多齿分度台，首先应将如图所示的蝶形螺母

旋开，取掉螺栓，安置在（平板）上即可使用。 

若分度台需长途搬运时，应先将分度台上、下齿盘处于啮合位置，然后

将蝶形螺母和螺栓上、下齿盘锁紧，再装箱。 

3、新购细分多齿分度台先拆去外箱，将细分多齿分度台从底板上取下，

将细分多齿分度台翻过来，将图 7 所示的四个内六角螺钉旋退 6 圈，再将细

分多齿分度台翻回来，然后将图 8 所示的旋扭取下，松掉五个沉头螺钉，拆
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下侧面板，将旋扭轴上的橡胶套取下，再将侧面板装上，装上旋扭，即完成

拆箱。装箱过程与之相反。 

 

图 7 细分多齿分度台底面图 

  

 

图 8 细分多齿分度台侧面图  
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7．维护保养 

1、多齿分度台严禁在上、下齿盘脱开后随意转动升降手柄或搬动移位，

以免碰伤齿面。 

2、多齿分度台必须在刻度环的刻度线与零位指示线对准后方可啮合，否

则将碰伤齿面，影响仪器精度。 

3、使用细分多齿分度台时，旋转细分鼓轮不宜太快，以免使丝杆磨损加

快。绝对禁止碰撞及用力扳动细分鼓轮，以免丝杆弯曲，影响仪器精度及使

用。 

4、细分鼓轮旋过 0 分一圈多时，限位螺钉即碰到挡块，不可撞击及用力

旋转使仪器零位走动。细分鼓轮退出 30 分一般不要超过两圈，如退出过多，

发现碰到东西丝杆转不动时，不可硬旋，否则会使仪器失调或损坏。 

5、多齿分度台是高精度测角工具，严禁敲击、碰撞，安置被测工件时，

力量不易过大。不得随意拆卸以免造成精度丧失。 

6、分度台使用过程中应注意防磁。 

7、分度台应在清洁的环境中使用，严禁杂物进入齿盘内部。注意恒温、

恒湿，工作温度为２0°±4℃，相对湿度＜65%。 

8、使用完毕应将工作台面清洗干净，并油封，以防生锈。 
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立式  多齿分度台 

 

 

立卧两用型  多齿分度台 


